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IL CAMMINO
DELL" INNOVAZIONE

Opera Group nasce nel 2003 ed attualmente & uno dei principali
operatori del settore ceramico italiano, attivo nella produzione
e vendita di materiali ceramici per pavimenti e rivestimenti.

Nel corso degli anni Opera Group é stata capace di diversificare R R __ B SN i
i paesi in cui esportare, penetrando in nuovi mercati '
dell'Europa Occidentale, dell'Europa Orientale, del Medio

Oriente, degli USA, consolidando la propria presenza all'estero
seguendo e fidelizzando la propria clientela.

Opera sta realizzando uno dei piu significativi piani d'investimento
nel distretto ceramico italiano degli ultimi 20 anni. La
trasformazione tecnologica e strutturale del complesso aziendale
ha reso possibile rimettere in gioco e rendere competitiva

a livello europeo e mondiale la preesistente struttura produttiva,
avviando un distintivo processo di ridisegno del portafoglio

prodotti in termini di gamme e formati.




PASSO
PASSO

L'innovazione estetica e tecnologica delle superfici ceramiche
firmate Element By Opera Group offre la possibilita di
costruire spazi su misura secondo un‘estetica condivisa che
mira a distinguersi. Ceramica Opera Group € una azienda
giovane nata nel 2003, nuova al mondo delle piastrelle ma
sensibile alle evoluzioni tecnologiche, al design e alle
crescenti aspettative del mercato. Fu tra le prime aziende del
settore ceramico a credere nella monocottura smaltata in
pasta rossa e Bicottura , cosi come fu fra le prime ad
impiegare la tecnologia del gres porcellanato, operando con
determinazione valide scelte impiantistiche in momenti di
generale incertezza in campo tecnico. Dopo gli importanti
investimenti degli ultimi anni I'azienda oggi e in grado di
soddisfare, con le sue moderne linee di prodotto, tutte le

esigenze estetiche, qualitative e progettudli.
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ELEVATA

Per il Brand Element Opera group progetta pavimenti e rivestimenti. Superfici armoniose, curate nei minimi dettagli, ricche di contenuti tecnici ed estetici. La padronanza dei processi produttivi e
un’'intensa attivita di ricerca e sviluppo spingono i suoi prodotti oltre ogni aspettativa, verso un ideale estetico sempre attuale, concretizzato in collezioni in grado di sfidare le mode, sinonimo di
bellezza che continua a esprimersi nel tempo. Cinque ispirazioni - marmi, cementi, Legni, pietre e metalli - per una vasta gamma di varianti stilistiche disponibili: Element assicura il massimo
grado di libertd espressiva ed & al completo servizio di una progettazione al passo con le tendenze piu attuali e innovative. La materia prima ideale per creare soluzioni di arredo e design

dall'altissimo valore estetico e tecnico, in grado di soddisfare le sensibilitd e i gusti piu svariati ed esigenti.

www.elementiles.it.it
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QUALITA e
DESIGN

E quella di creare pavimenti e rivestimenti subito riconoscibili perché
unici e speciali. Una scelta che sta all’origine del brand e che é
scaturita dalla volonta di porre I'eccellenza estetica e tecnica al di
sopra di tutto, senza compromessi. Ecco perché Opera group continua
a innovare, combinando ricerca e tecnologia: | prodotti Element per
offrire ai propri clienti qualcosa di unico. Il miglior prodotto ceramico
possibile. Processi produttivi che rispettano I'ambiente e prodotti
pensati per un nuovo modo di concepire |'architettura e I'abitare.
BELLEZZA, INNOVAZIONE, SOSTENIBILITA. La Ceramica. Una scelta
sicura. La ceramica & un materiale dalle prestazioni uniche e
straordinarie. PIU SALUBRI Grazie ad essere facile da pulire e quindi
antibatterica PIU FACILI DA PULIRE Grazie alle nostre esclusive tecniche
di lavorazione delle superfici. PIU VERSATILI E ADATTI IN DIVERSI
IMPIEGO Grazie ad un'ampia disponibilita di tecnologie e componenti
ad elevata performance che consentono di ottenere prodotti adatti a
destinazioni d'uso differenti. PIU SOSTENIBILI Grazie a un processo
produttivo estremamente efficiente in termini di rispetto delle norme

ambientali, del consumo di acqua, energia e materie prime.
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TECNOLOGIA
SUPER FAST

EccSuperfast — Lamgea si distingue per I'elevata flessibilita nella produzione di formati
tradizionali con spessori variabili, senza stampo, in grado di garantire vantaggi e performance
ineguagliabili rispetto ai sistemi tradizionali di pressatura, a sfrido quasi a zero, grazie al riciclo
del materiale crudo. In modo da garantire la sostenibild del processo. Grazie alla tecnologia di
ultima generazione, capace di lavorare su una modularita di formati; Superfast riesce a
produrre tutti i formati tradizionali a partire da moduli di 60, 80, 90 cm, rendendo I'operazione
del cambio formato semplice e veloce, poiché il tutto viene gestito tramite software.
I'innovativa pressa senza stampo ha consentito dopo diverse ricerche tecnologiche e R&D di
raggiungere i migliori standard qualitativi e di efficienza con la massima ottimizzazione del

processo produttivo.

FORMATI REALIZZATI CON SUPER FAST

920x90cm - 36"x 36" 60x120cm - 24"x48 "
Spessore 9,5mm - 0,4" Spessore 20mm - 0,8"
60x120cm - 24"x48 " 60x60cm - 24"x2 4"
Spessore 9,5mm - 0,4" Spessore 20mm - 0,8"
60x60cm - 24"x2 4" 60x90cm - 24"x 36"

Spessore 9,5mm - 0,4" Spessore 20mm - 0,8"




OPERA GROUP srl
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100% made in Italy

Marchio CE

Il marchio CErappresenta una
garanzia che il materiale acquistato
possiede tutti i requisiti richiesti dalle
normative vigenti previsti dalla
comunitd europea per la tutela e
sicurezza del consumatore.

La marcatura UKCA

(UK Conformity Assessed) & il nuovo
marchio di prodotto del Regno Unito
che deve essere utilizzato per i
prodotti immessi sul mercato in Gran
Bretagna (Inghilterra, Galles e

Scozia).

L'UPEC & il marchio di qualita tecnica
francese, una certificazione di prodotto
rilasciata dallistituto francese CSTB per
garantire l'idoneita di un prodotto alle
diverse destinazioni d'uso.

CCC

China Compulsory Certification

¢ la certificazione di prodotto
per la vendita di piastrelle in gres
porcellanato in tutto il mercato
cinese.
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MADE IN
ITALY

La produzione dei nostri prodotti € interamente realizzata in
Italia, con linee produttive continuamente rinnovate e
ampliate nel tempo, anche per garantire un puntuale rispetto
alle normative vigenti in materia di sicurezza. Scriviamo con
orgoglio "Made in Italy” sulle nostre piastrelle perché sinonimo
di passione creativa, i valori irrinunciabili che ogni giorno

ispirano le nostre scelte e attivita.
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— DOVE ESPORTIAMO
I_O A I_ Western Europe

TH | N K Eastern Europe

Middle East
Far East

USA

North Africa
Central Africa

Australia

AREA MANAGER

1 1 Area Manager
Agenzie di vendita
sul territorio
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OPERA
GROUP IN
NUMERI

124

14

160

Milioni di Euro
investiti in 18 anni

Milioni di mq
prodotti ogni anno
tra il 2003 e il 2019

Miglicia di mq di
magazzino esterno

95

200

Miglia di mq di
area coperta

Numero di
dipendenti

Stabilimenti
produttivi
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Grazie per I'attenzione!

Via Martinella , 74 41053 - Maranello
(MO) Italia 0536/934811 — info@elementiles.it

www.elementiles. it
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